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Montazni navod pro vylozeni bazéni folii typu SBG



Tréninkovy kurz pro profesionalni monta? félie ELBEblue typu SBG ve spolupraci s TUV




1. UvOD
Nasledujici pokyny jsou uréeny pro vyloZeni bazénl volné lozenou folii ELBEblue typu SBG vyrobenou
z mékkého PVC s vyztuZzenymi vlakny.

Montaz musi byt provedena odbornikem, ktery ma potfebnou znalost a zkuSenosti v technice
pokladani folie a jejim svarovani.

2. OBECNE POKYNY

Bazénova folie SBG ma z obou stran specialni vlakna, ktera jsou k ni pfipevnéna pomoci PVC. Folie se
dodavaiji v tloust'ce 1,5 mm v rdznych Sitkach a barevnych odstinech a maji vSechny vlastnosti
potfebné k tomu, aby bazén dokonale utésnily.

Folie se vyrabéji na modernich strojich s integrovanou jednotkou pro potahovani a laminovani.
Vyrobky maji Spickovou kvalitu a jsou vyrabény v souladu se smérnicemi IVK.

2.1 INFORMACE O VYROBKU

Zesilena PVC fdlie urcena pro vyloZeni bazénl — typ SBG.

« Popis vyrobku
Bazénova folie SBG je vrstveny material s vysokou tésnici schopnosti, ktery je uprostied vyztuzen
syntetickym vlaknem.

« Moznosti dodani félie

Bazénova folie SBG je dispozici v nasledujicich barvach: adriaticka modra, svétla modra, tyrkysova,
bila, Seda a piskova. Fdlie ma tloustku 1,5 mm a je vyrabéna v Sitkach 1,65 m a 2,00 m v rolich o
délce 25 m. M&rna hmotnost fdlie je pfiblizné 1900 g/m? Na jedné paleté je 8 roli.

« Povrch fédlie
Povrch bez porl a trhlin, hladky a matovy.

» Vlastnosti folie
+ UV stabilni
 Bez obsahu olova a kadmia
« Antibakterialni povrch
« Svafitelna za studena i za tepla
+ Odolna proti nizkym teplotam
+ Odolna proti kofenlim
« Staly tvar
« Vysoka pevnost proti protrzeni
« Stala pfi standardnich Gpravach vody, ktera je urcena pro styk s mékkym PVC
« Akrylatové laminovani (pouze typ SUPRA)
» Neodolava bitumenu (Zivici), oleji a polystyrolové péné

2.2 PRISLUSENSTVI K BAZENOVYM FOLIIM
« Vrstveny panel VB 120 blue 1,20 mm x 2000 mm x x1000 mm
30 desek na jednotku
« Profily vrstveného panelu VB 120 blue
* Pruhy vrstveného panelu VB 120 blue

« Kapalina THF na svarovani za studena 0,95 | v baleni

« Kapalina NSM pro zatésnéni svar( 0,95 | v baleni

+ Polyesterova vina odolna vuci 200 cm x 50 m
vrtani a Sroubovani hmotnost: 300 g/m?

« Standardni polyesterova vina - bila 90 cm x 25 m v jednom baleni



3. MOZNOSTI POUZITI

Bazénovou fdlii SBG Ize pouzit pro vyloZeni vnitinich i venkovnich bazén( jakychkoliv tvarll a rozmérd.
M0ze byt nainstalovana jak do nové budovanych bazénd, tak i do stavajicich renovovanych bazénd,
jejichz povrchy jsou z betonu, cihel, dfeva, oceli, hliniku nebo polyesteru. Lze je pouZit i u zemnich
nadrzi, kde je mozné je pripevnit ke bfehu, jehoz sklon je maximalné 60°.

Bazénovou fdlii SBG nelze pouzit v nadrzich s pitnou vodou a v nadrzich s rybami. Utésnéni félii SBG je
nutné provést na té strané bazénu, ktera je ve styku s vodou. VSechny Casti fdlie, které jsou pod vodni
hladinou, musi byt svafeny dohromady. Folie slouzi pouze pro utésnéni bazénu a nelze ji pouzit pro
zvyseni statické stability konstrukce bazénu. Fdlii je proto mozné pouzit pouze u stabilnich a pevnych
bazénovych konstrukci. Vady v konstrukci bazénu nelze napravovat instalaci tésnici folie.

Poznamka: Bazénovou fdlii je pii instalaci nutné mechanicky pfipevnit k horni hrané bazénu.
Fdlii Ize alternativné privarit k mechanicky upevnénym tvarovanym vrstevnym panellim. VSechny
Casti bazénové folie musi byt tepelné nebo chemicky svareny k sobé s prekrytim priblizné 5 cm
mezi jednotlivymi pruhy.

4. KONSTRUKCNI POZADAVKY

Pfi montazi bazénové félie je nutné postupovat v souladu s normou DIN 18 195 T7. Povrch
konstrukce, na kterou ma byt folie aplikovana, musi byt pevny, hladky, bez dutin, prasklin a ostrych
mist. Povrch pro pokladani folie musi byt bez jakékoliv predchozi Gpravy, kterd by mohla nepfiznivé
ovlivnit funkci nebo kompatibilitu fdlie. Bazénova félie ELBEblue nesmi byt pokladana na povrchy
obsahujici asfalt, Zivec, olej nebo jiné materialy, které chemicky narusuji PVC-P. To stejné plati i pro
povrchy vyrobené z polystyrolu, polyesteru nebo lakovaného dreva. Pripadné staré natéry musi byt
kompletné odstranény. Je potfeba uvaZzovat s vodou, kterad se bude srazet na spodni/zadni strané
bazénové félie. Je proto nezbytné odvodnit prostor mezi sténou bazénu a félii pomoci odpadnich
trubek. V kazdém ptipadé je zcela nezbytné zabranit vodé z bazénu, aby vnikala do prostoru za folii.

Bazény doporucujeme vyloZit nejprve PES vinou (o minimalni hustot& 300 g/m?), ktera vytvori
ochrannou nebo separacni vrstvu, jez zabrani vzniku reakce mezi povrchem bazénu a fdlii. To je
dalezité zejména pfi aplikacich, kdy vnitfni povrch bazénu neni vic¢i materialu PVC-P zcela neskodny.
Pfi budovani nového bazénu v mistech s vysokou hladinou spodni vody nebo v mistech s povrchovou
vodou musi byt jeho utésnéni provedeno v souladu s normou DIN 18 195 Té6.

5. PRIPRAVA POVRCHU

Pred zahajenim praci s bazénovou fdlii je nutné vnitfni povrch bazénu vycistit, protoze i drobné Casti
omitky, které zbudou na betonovém povrchu, budou pod folii viditelné. Vnitfni povrch bazénu musi byt
oSetren antibakterialnim a fungicidnim natérem, ktery zabrani vzniku mikrobd. Jestlize je to nezbytné,
Ize bazén poté vylozit polyesterovou vinu o hustoté alespon 300 g/m2, ktera bude plsobit jako
ochranna nebo separacni vrstva. Vinu je nutné k povrchu prilepit.

6. VYLOZENI BAZENU FOLIL

6.1 UPEVNENI HRAN A ROHU

Pro pfipevnéni hran, roh{ a schod( je potfeba pouZit vrstveny panel VB 120 (ocelovy plech potazeny
bazénovou folii). Bazénova fdlie SBG se k tomuto panelu pFivafri.

Diky svému antikorozivnimu povrchu jsou vrstvené panely velmi vhodné pro venkovni pouZiti.
Dodavaji se v deskach o rozmérech 200 mm x 1000 mm, ptipadné ve formé profild nebo pruht. Na
zakladé konstrukcnich pozadavkd na tvar nebo profil Ize laminované panely stfihat na rovnobéznych
nlizkach nebo tvarovat na stolové ohybacce.

Pripevnéni profild vrstvenych panelll k podkladu je potfeba provést pomoci nytli o priméru 5 mm. Na
horni hrané musi byt panel pfipevnén alespon sedmi nyty na metr a dalsi nyty musi byt pouzity na
Ukosech, hranach a v rozich, a to v zavislosti na tvaru v daném misté.



Pro mechanické pfipevnéni hornich hran je mozné pouzit také jiny vhodny spojovaci material, jako je
napriklad HARDO nebo SFS.

Ofiznuté hrany laminovanych paneld VB nesméji byt v permanentnim kontaktu s bazénovou nebo
povrchovou vodou. Je doporuceno takové hrany opatfit pomoci vhodnych prostfedkd dodatecnym
zatésnénim.

6.2 POKLADKA FOLIE V OBDELNIKOVEM BAZENU

Po pripravé vnitfniho povrchu bazénu a upevnéni vrstvenych panelll Ize bazén zacit postupné folii SBG
vykladat.

1. POKLADANI FOLIE NA DNO BAZENU

« Pokladani folie se obycejné provadi podélng, aby se co nejvice snizil pocet spojul.

» Fdlie je nafezana dle tvaru bazénu a navzajem v bazénu svarena dohromady s prekrytim pFiblizné
5cm.

Upozornéni: V bazénech s velkym rozdilem hloubky vody musi byt félie v nejhlubSim misté pfipevnéna

pomoci vrstvenych paneld ke dnu bazénu.

2. VYLOZENI STEN BAZENU FOLIi

« Standardni Sitka musi byt o néco vétsi, nez je hloubka bazénu (pfiblizné 15-20 cm).

+ Bazénova fdlie musi byt homogenné pfivarena k vrstvenym panellim na hrané bazénu
s pfesazenim pfiblizné 7 cm.

« V mensich bazénech s obvodem do 25 m je mozné félii natdhnout horizontalné podél obvodu
bazénu, ¢imz bude zapotiebi pouze jeden vertikalni spoj. Zde je pak potfeba zafiznout folii v rozich
dle potreby.

+ U vétsich bazénd je potreba vyloZit kaZzdou sténu zvlast’ a jednotlivé folie pak v rozich svafit.

« Nejprve je potfeba pfipevnit sténové folie k horni hrané bazénu, pak je Ize mirnym tahem rozvinout
smérem dol& (tah nesmi byt prilis velky). Sténové folie musi mit prekryti vQci folii na dné bazénu
alespon 5 cm.

« Presahy fdlie v rozich je potfeba zkratit a nechat prekryti pouze pfiblizné 2 cm. Horni vrstvu fdlie
v rohu je potfeba pred svarenim zaoblit.

Poznamka: Spoje v rozich Ize utésnit po celé délce pouzitim pruhu o délce priblizné 30 cm, ktery se
Z obou stran pfivari. (Pruh umistéte pfiblizné 15 cm od rohu na obé strany.)

Priklady pfichyceni k horni hrané bazénu:
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Priklady tvarovani fdlie ve vnitfnich rozich:



Ofiznéte folii pfiblizné 2 cm Félii ohriite a zaoblete rohy. Zahrejte rohy, stlacte je
od rohu k sobé a pevné je svarte.

6.3 POKLADKA FOLIE V BAZENECH KRUHOVEHO TVARU

Na rozdil od obdélnikovych bazénl je u bazénl kruhové tvaru potfeba nejprve vylozit stény. Folie na
dné bazénu je pak pfivarena k presazené folii na sténach. Aby se zabranilo zahyb&m fdlie u spodniho
a horniho presazeni, musi byt tato presazeni sefiznuta do klinu do 1-2 cm od hrany bazénu. Tyto kliny
folii umozni, aby se natvarovala podle kfivky bazénu, a musi byt pouzity i u vrstvenych paneld. Na
panelech Ize kliny vytvofit pomoci rovnobéznych niizek.

Pokladka fdlie na schodech

1 Naslapna fdlie STG (protiskluzova Uprava)
2 Bazénova félie SBG

3 Polyesterova vina (minimalné 300 g/m?2)
4 Profil z vrstveného panelu

5 Homogenni svar fdlie

6 Mechanické pripojeni ke dnu bazénu

6.4 POKLADKA FOLIE NA SCHODECH
Jako ochrana proti uklouznuti v bazénu, zejména
v mistech, ktera jsou frekventované pouzivana,
jako jsou schody, pouZijte naslapnou folii SGT,
ktera ma protiskluzovy povrch. Protiskluzova fdlie
STG by se méla pouZivat také na schody a dna
brouzdalist'. Na schodech musi byt rohy a hrany
opatreny profily z vrstvenych paneld. Bazénova
folie a naslapna folie musi byt k témto profilim
privareny.




6.5 MONTAZ PRISLUSENSTVI V BAZENU VYLOZENEM FOLII

Pro montaz takovych dilli, jako jsou natoky, odtoky, prepady, podvodni bodova svétla, skimery,
pristupové Zebriky a madla, musi byt do bazénové fdlie vyfiznuty otvory. Tato pfipojeni mohou byt
provedena pres volnou nebo pevnou pfirubu doplnénou o tésnici podlozku z PVC, jestlize je to mozné.
Pouze v pripadé, kdy je material pfiruby totozny s materialem bazénové félie, mohou byt tyto
materialy svafeny dohromady.

Pred utésnénim montovanych dill musi byt bazén napustén vodou do vysky 20 cm. Tim dojde

k nataZeni folie a zabrani se tak jejimu poskozeni zplisobenému témito montovanymi dily v pfipad€, ze
je voda do bazénu napusténa az pozdéji.

7. SVAROVANI FOLIE

Bazénovou folii Ize homogenné svafit dohromady, a to bud’ za tepla, nebo za studena. Je-li naslapna
folie pouzita na velkych plochach, pak musi byt poloZzena vedle sebe bez pfesahu a svafena
dohromady pomoci pruhu bazénové fdlie, ktera bude umisténa pod ni. Folie s protiskluzovou Upravou
musi byt svafovana pouze za tepla.

7.1 SVAROVANI ZA STUDENA

Bazénovou folii je mozné svarovat i za studena. V tomto pfipadé pouzivejte kapalinu THF pro
svarovani za studena. Pfi svarovani musi mit rozbalené a nastfihané folie mezi sebou prekryti alespon
5 cm. Povrchy, které je potfeba svafit, musi byt suché, Cisté, nemastné a zbavené prachu. Je-li teplota
okoli nizsi nez 5°C, spojované povrchy nejprve predehrejte. Pouzijte kartac na Cisténi lahvi nebo
plochy kartac (napriklad 40 mm Siroky, 10 mm silny, se Stétinami délky 40 mm). Obé plochy prekryti
musi byt naviheny tak, aby svarfovany spoj mél Sifku alespori 50 mm. Thned po navlhéeni
prekryvajicich se ploch musi byt félie stlacena k sobé pomoci silikonového valecku nebo Cistého hadru.
Spoj musi byt po néjakou dobu zatizen pytlem s piskem. Podle povétrnostnich podminek je kompletni
utésnéni félie dosazeno po nékolika hodinach.

Nepouzivejte ohen ani jiné zdroje, které mohou zpdsobit vzniceni! (Vénujte pozornost specifikaci
vyrobku.)

Svarovani za studena nelze provadét v podminkach s vysokou vzdusnou vihkosti. V takovém pfipadé
je potreba folii svarovat za tepla.

Spotieba kapaliny THF je prdimérné 25-30 g na metr svarového spoje.

7.2 SVAROVANI ZA TEPLA

Pfi svafovani za tepla je folie, ktera ma byt spojena dohromady, na plochach prekryti zahiata
prostiednictvim proudu horkého vzduchu. Homogenni spoj se vytvori po stlaceni spojovanych dild folie
silikonovym valeckem. Sitka svaru by méla byt v préiméru priblizné 2 cm. Sitka horkovzdusné trysky
pro spojovani folie za tepla by méla byt 40 mm. Pro svafovani v rozich pouZijte zahnutou trysku o
Sirce 20 mm.

Pfi svafovani za tepla je prekryti folii v délce 40 mm dostatecné. Pfed samotnym svarovanim provedte
zkusebni svar, abyste si vyzkousSeli spravnou teplotu, na kterou je folii potfeba zahrat.

7.3 ZKOUSKA SVAROVEHO SPOJE
Po svarovani je potifeba vyzkouset pevnost vzniklého svarového spoje. Svar projedte po celé délce
zkusebnim trnem. Nespojena mista musi byt opravena.

7.4 UTESNENI SVAROVEHO SPOJE

Jelikoz vlakna slouzici k vyztuzeni félie natahuiji opétovneé rozptylil pfipadny pigment usazeny na
vodu z dlvodu kapilarniho efektu, musi byt dné. K aplikaci tésnici kapaliny po délce svaru
vSechny hrany svarovych spojd utésnény pomoci  pouzijte kapilarni lahvicku z PE. Spotfeba
kapaliny NSM pro zatésnéni svar(. Kapalina musi  kapaliny je pFiblizné 15-20 g na metr svaru.

byt pfed pouZitim dobfe promichana, aby se v ni



Zatésnéni svarového spoje je dodatecnou
pojistkou zajist'ujici jeho nepropustnost.

Pouzité prostredky pro utésnéni svar{ Ize znovu
pouzit po pridani lepidla pro studené spoje THF.

8. UTESNENI sp0J0
Je-li vyloZeni bazénu fdlii dokonceno, musi byt spoje mezi folii a profily z vrstvenych panell v rozich
utésnény silikonem, aby nemohlo dojit k proniknuti vody za folii.

?. CISTENI A UPRAVA VODY

Cistota vody v je prvofadym zajmem kazdého majitele bazénu, nicméné je velmi dileZita i k tomu, aby
nedochazelo ke vzniku skvrn nebo zméné barvy bazénové fdlie.

Idealni kvalitu vody Ize dosahnout pouZzitim filtracniho systému a vhodnymi cirkulacnimi Cerpadly,
rovnéz také pouzitim standardnich chemickych pfipravk( pro Gpravu vody.

Vzhledem k tomu, Ze bazénové folie SBG maji antibakterialni Upravu, nedochazi na nich k vyskytu
mikrob@ a plisni. V pfipadé vzniku skvrn Ize hladky a matny povrch félie vycistit béznymi Cisticimi
pripravky uréenymi k cisténi foliovych bazénl. Je naprosto nezbytné dodrzovat vsechny pokyny

k pouZiti dané vyrobci pFipravkd k Gpravé a Cisténi vody. Koncentraci chléru v bazénové vodé je
potfeba sledovat pomoci chlérového testeru. Koncentraci chléru doporucujeme udrzZovat na drovni 0,5
ppm (0,5 mg na 1 | vody), ovsem nikdy vice nez 0,8 ppm. Pouze kratkodobé je mozZné koncentraci
chléru zvysit az na 1,5-2,0 ppm. PFilis vysoka koncentrace chléru mlze zplsobit zmény barvy
bazénové fodlie, které jsou s vysokou teplotou vody v bazénu (max. 30°C) jesté vyraznéjsi.

Je mozné pouzit také desinfekcni prostifedky na bazi bromu. Testerem by méla byt rovnéz
kontrolovana hodnota pH. Hodnota pH by méla mit mirné zasadita, a to mezi 7,2 a 7,6.

Diilezité informace pfi pouziti aktivniho kysliku

Pfi pouziti aktivniho kysliku pro desinfekci vody nelze vyloucit moznost tvorby filmu na bazénové folii.
Hodnota pH 7-8 (bé&Zna kohoutkova voda) a pfitomnost trubek, armatur a vodomérd z kovovych slitin
napomaha srazeni soli ve formé Sedo-hnédych usazenin. Tyto usazeniny lIze rozpustit pouzitim
Sokového chlérovani. V takovém piipadé ovsem prestava platit nami poskytnuta zaruka.
Doporucujeme totiz pouziti pouze plastovych trubek a armatur.

Abyste si mohli sv{j bazén co nejvice uzit, vezméte v Gvahu nasledujici tfi zakladni aspekty pro Upravy
vody.

1. Spravné nastaveni hodnoty pH vody

2. Ochrana pred organickym znecisténim rasami

3. Pouziti prostredki pro desinfekci a oxidaci k zachovani Cisté
bazénové vody bez baktérii

Bé&hem zimniho obdobi by voda v bazénu méla zlstat, aby nedoslo k poskozeni bazénové fdlie.

K tomuto ucelu doporucujeme pouziti specialnich prostfedk( urcenych pro Upravu bazénové vody

v zimé. Aby se sniZil tlak ledu na povrchu bazénu pdsobici na fdlii, dejte pred zimou do bazénu
drevéné nebo pénové predméty.

Béhem zimy doporucujeme rovnéz poufZiti bazénovych krytd, které zabrani listdm ze stromd napadat
na hladinu bazénu a zplsobit tak zménu barvy vody. Hladinu vody v bazénu Ize snizZit pouze v pfipadg,
Ze je bazénova fodlie zakryta plachtou.



Skladovani a doprava

Bazénova folie je dodavana v rolich na jednoucelovych paletach. Role jsou na nich naskladany bud'to
do pyramidy nebo do ctverce. Role bazénové folie je potfeba skladovat na suchém a studeném misté.
Béhem prechodného skladovani na stavbé musi byt nenavinuta folie uloZzena na hladky a pevny

podklad (neskladejte vice jak tFi vrstvy roli na sebe). Je potfeba zabranit mechanickému poskozeni
folie.



-ELBTHL pLHSTlCS GmbH & Co.KG

Grenzstralle 9 - D-01640 Coswig
PO Box 1161 - D-01631 Coswig - GERMANY

Vertrieb/5Sales
-Telefon: +49(0)3523 5330-210/211/212
-Fax: +49(0)3523 5330-220

E-Mail: vertrieb@elbtal-plastics.de

Internet: www.elbtal-plastics.de

Geschaftsfithrung /Management
-Telefon: +49(0)3523 5330-0
-Fax: +49(0)3523 74129



